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MODE D’EMPLOI SILICONE BLEU A VULCANISER

Avec ce produit, le moulage de toutes les piéces sera facilité et a la portée de tous.
Pas d’utilisation de bistouri

Ce gu’il vous faut :

* Une plaque de silicone bleu

* 1 cadre aluminium avec 2 plaques et 1 cone d’injection
« Du talc et un pinceau

Aprés avoir talqué sans excés le cadre alu, le garnir de silicone a moitié, puis talquer la surface et
souffler I'excédent de talc.

Positionner le cone d’injection avec sa tige et aprés avoir talqué trés légerement la piece a mouler,
positionner celle-ci contre la tige en ’enfoncant au 3% ou complétement de facon a choisir le plan de
joint éventuel.

Ensuite, a 'aide d’une bouterolle, former des cavités autour de la piéce, talquer a nouveau et souffler
I'excédent de talc.

Ensuite, avec des doigts propres (aucune de trace de talc - rincer ses mains apres chaque contact avec le
talc), former des boulettes de silicone et les poser au-dessus de ces cavités, elles formeront ainsi les
pieds du moule.

Finir de remplir le cadre alu avec du silicone non talqué (important : prendre soin de ne pas mettre du
talc sur le silicone non employé). Au besoin, araser avec un cutter I'excédent de silicone.

Mettre le moule dans le vulcanisateur pour la cuisson.

Pour un cadre aluminium de dimension 60X45mm, prévoir un temps de cuisson minimum de 45 minutes
a90° - 120°C ou 180’ selon le silicone choisi, pour des volumes plus importants, il faudra augmenter le
temps de cuisson.

Quand la cuisson est terminée, laisser refroidir le moule, dégager le silicone du cadre et ouvrir celui-ci a
la main ou a I'aide d’une pince plate.

Dégager la piéce moulée en soulevant par la partie coté tige d’injection et en pliant légerement le
silicone, finir de dégager la piece en la tirant délicatement.

Le silicone cédera sur ses parties les plus faibles, ne pas se servir d’un bistouri

Retrait
90° et 120° : moins de 1%
180°:3 a5%

Mateériel, outillage pour BIJOUTIERS - JOAILLIERS - SERTISSEURS - GRAVEURS
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